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加工機工程など 「LA6」 で経過時間の見える化
設備が複数台並んでいる 従来の積層信号灯 ⇒ LA6へ入力・

時間経過で発光が変化！！

複数台の設備が同時に停止したり、加工完了し
た際、作業者の判断で復旧作業を実施。優先順位
が分からず、停止時間が長くなっている。

停止時間が長くなるほど、生産ロスが発生。操作
パネルを確認してからの初動となる為、停止時間
が長くなる。

停止後の経過時間を一目で確認！
即座に優先判断ができ非稼動ロス削減！
加工残時間の表示で段取り効率向上！
操作パネルを見に行く動線の改善！

通常 段取 異常

LA6の持つスマートモードを活用ご提案

タイムトリガタイプ
15種類の表示パターンをLA6に登録。設備からのパルス入力に応じパターンを表示

現状

課題

導入
効果

時間経過とともに
任意に変化

1606

点灯パターン例

「LA6型」を用いた改善

パターン1 パターン2 パターン3

正常運転 材料切れ 停止時間 異常停止

今、使用して
いる

信号線をLA6に
つなぐだけ！

経過時間 5分 10分 15分 20分 25分
ブザーで
お知らせ


